Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker
und ~Ingenieure. Berliner Bezirksgruppe.
Sitzung am 7. Mirz 1940.

Vorsitzender: Prof. Korn.

Prof. Dr. B. Rassow, Leipzig: Verwendung von Altpapier zur
Herstellung von neuem Druckpapier.

Wihrend bis zum Weltkriege in Deutschland kein dringendes
Bediirfnis fiir die Regenerierung von Altpapier bestand, spielt
gegenwiirtig die Finfuhr von Papierholz (2,8 Mill. t im Jahre 1938)
in der Devisenbilanz eine bedeutende Rolle. Die meisten der vor-
geschlagenen Regenerationsverfahren leiden daran, daB sie zu
starke Alkalien verwenden, so daB ein Verlust an Faserfestigkeit
und an Fasern iiberhaupt eintritt. Beidem vom Vortr. laboratoriums-
méBig entwickelten, von der Papierfabrik Dietrich in WeiBenfels
im GroBbetrieb ausgeiibten Verfahren wird die Druckerschwirze
in der Kilte mit Tetranatriumpyrophosphatt) abgeldst, das
in Mengen von 1% zusammen mit den iiblichen Beschwerungs-
stoffen und etwas rotem oder gelbem Farbstoff im Ganzhollinder
zugesetzt wird. Fine Faserschwiichung tritt praktisch nicht ein.
Die Druckerschwirze wird durch das Pyrophosphat so fein verteilt,
daB sie durchs Sieb geht, zum anderen Teil wird sie durch den
zugesetzten Kaolin so eingehiillt, da man sie nicht mehr sieht.
Die eiuzige Schwierigkeit, die der Durchfilhrung des Verfahrens
in groBerem Umfange gegeniibersteht, ist die Beschaffung der
nétigen Mengen glatter Makulatur. Der Bedarf an Pyrophosphat
ist im Vergleich zu dem Verbrauch an Phosphatdiingemitteln
so gering, daf} seine Deckung gesichert ist. Das Verfahren erméglicht
aulerdem eine Ersparnis an Fiillstoffen, weil ein erheblicher Teil
der urspriinglich vorhandenen Riillstoffe im Papier verbleibt.

Auseprache: Die Frage von Korn, ob in Deutschland noch
andere Regenerationsverfahren im Grofbetriebe ausgeiibt werden,
verneint Vortr.; einige Prozente Makulatur werden jedoch vielfach
ohue weitere Aufbercitung mitvcrarbeitet.

Dr.-Ing. M. Richter, Berlin: Uber Farbmessungcn.

Vortr. behandelt die wichtigsten Grundlagen der Farbenlehre
und die daraus sich ergebenden Folgerungen fiir eine eindeutige
Farbmessung (vgl. auch Normblatt 5033) und gibt dann einen
Uberblick iiber die verschiedenen Mefiverfahren. Zu den Gleich-
heitsverfahren gehéren alle diejenigen Verfahren, bei denen im
MeBgerdt auf véllige Gleichheit mit dem Priifling eingestellt wird;
sie werden praktisch meist so ausgeiibt, daB im FarbmeBgerit die
Priiflingsfarbe aus bekannten Komponenten erzeugt wird. Mehrere
solche Instrumente wurden in den letzten Jahren entwickelt. Das
Spektralverfahren, bei dem die Zusammensetzung der Farbe
mittels Spektralphotometer bestimmt wird, ist fiir praktische
Zwecke zu langwierig. Neuerdings ist jedoch in Amerika ein auto-
matisches Gerdt — das Registrierspektralphotometer nach Hardy?) —
entwickelt worden, das die Durchfiihrung der Messung in wenigen
Minuten gestattet; in Europa existiert noch kein Exemplar dieses
Apparates. Bei den Helligkeitsverfahren wird der Priifling
durch verschiedene Filter, die in ihrer spektralen Durchlissigkeit
bestimmten Bedingungen geniigen miissen, photometriert; bel
.Anwendung eines Apparates mit Photozelle lassen sich objektive
Yarbmessungen nach diesein Verfahren ausfithren. Von den vielen
empirischen Verfahren erwidhnt Vortr. das Verfahren von
Bloch, das einen Vorlaufer der Helligkeitsverfahren darstellt, aber
heute bedeutungslos ist, und das Ostwaeldsche FiltermefBverfahren.
Gegen letzteres Verfahren sind schwere Bedenken erhoben worden,
weil Ostwald den Anteil an Schwarz und Weill subtraktiv bestimmt.
Das Verfahren ist aber sehr einfach und hat sich in vielen Féllen
bewidhrt. Im Staatl. Materialpriifungsamt sind daher jetzt von
Prof. Sommer groflere Versuchsarbeiten eingeleitet worden, um die
Grenzen der Brauchbarkeit des Verfahrens festzustellen. — Bedeut-
sam bei Farbmessungen auf dem Papiergebiet sind vor allem die
fFrage der sauberen Messung der Weille und die leidige Toleranz-
rage.

Verein Deutscher Firber.

Sonderarbeitssitzung am 2. und 3. Dezember 1939 in Guben.

Prof. Dr. E16d, Karlsmuhe: Probleme der Wollforschung fir
Wissenschaft und Praxis.

An Hand zahlreicher Abbildungen veranschaulichte Vortr.
das Verhalten der Wolle bei der Einwirkung der verschiedenen fiir
die Praxis in Frage kommenden Reagentien. Das Minimum der
Quellung liegt beim isoelektrischen Punkt; je groBer die Quellung,
um so gréfer ist die Reaktionsfahigkeit, aber auch die Gefdhrdung
der Wollsubstanz. Zur Beurteilung des Zustandes haben physi-
kalische Methoden, wie Bestimmung der ReiBfestigkeit, Dehnung

) Vgl. auch E. Rassow u. E. Herferth, Brit. Pat. 506472 [1939).
) Vgl. auch Donovan, Paper Ind. 18, 663 [1036).
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usw., nur bedingten Wert; genauere Anhaltspunkte fiir die Faser-
schidigung erhilt man durch Ermittlung der Geschwindigkeit der
Farbsidureaufnahme, da bei Schiddigungen geringeren Grades nur
der micellare Aufbau gelockert wird, ohne dal die Hauptvalenz-
ketten beeintrichtigt werden, Versuche, die Roliwolle mit nicht-
wifirigen Mitteln, z. B. Benzin, zu waschen, sind aussichtslos, da
nicht nur die fetthaltigen Anteile des Wollschweiles, sondern auch
wasserlosliche Salze und Eiweifabbauprodukte entfernt werden
miissen. Die Korrosion der Apparateteile bei der ,,isoelektrischen
Wische kann heute leicht bekdmpit oder vermieden werden. Das
saure Firben sollte man grundsitzlich bei hheren pr-Werten oder
nur geringem Zusatz schwacher organischer Sduren in Gang setzen;
die Fagrbstoffe werden so zunichst absorbiert, diffundieren dann in
das Innere der Faser und man erhilt eine gleichmiBige Verteilung.
Erst beim allméhlichen Ansiuern und Steigern der Temperatur
setzt die chemische Wechselwirkung ein. Langes Kochen in stark
angesiuerten Bidern zum Ausgleich von Unegalitdten, aber auf
Kosten der Faserqualitit, ist dadurch nicht inehr nétig. pg-Wert und
Temperatur sind allerdings sorgfiiltigst zu kontrollieren, am besten
automatisch nfit Hilfe einer Registrierapparatur, wie sie in vielen
amerikanischen Betrieben verwendet werden. Je hoher nun die
Beladung der Wolle mit Farbstoffen ist, um so weitgehender wird
die Quellung zuriickgedringt; bei gefirbten ReiBwollen ist daher
die Quellung und somit auch die Filz- bzw. Walkfdhigkeit betricht-
lich vermindert. Durch die vom Vortr. entwickelte Aurofeltbeize
148t sich der Quellungsgrad aber wieder erhéhen. Sowohl in der
Hut- als auch in der Wollfilzindustrie liegen bereits beachtenswerte
Ergebnisse beim Verarbeiten von gebeizten Reifliwollen vor, Ver-
suche mit solchen Reifiwollen in der Tuchfabrikation sind im Gang.

Dr. L. Jackel, Héchst: Fdarberei und Awusriistung schwerer
Damen- und Herrenbekleidungsstoffe aus Zellwolle und Reifwolle.

Die zunehmende Verwendung von Reifiwolle zwingt zu einer
verstirkten Beriicksichtigung aller Momente, die der Fasererhaltung
dienen. Schon bei den Schmilzmitteln ist der spiteren, nach Mog-
lichkeit alkalifreien Durchfithrung des Wasch- und Walkprozesses
Rechnung zu tragen. Iiir diesen stehen heute Produkte zur Ver-
fiigung, welche die Durchfithrung im sauren, neutralen oder nur
schwach alkalischen Medium gestatten und gegeniiber Seife-Soda-
Flotten eine gesteigerte Waschwirkung aufweisen. Der Firberei
bereiten schwerete Ausfilhrungen solcher Mischwaren erhebliche
Schwierigkeiten. Die Zweibadarbeitsweise mit Diazo- und Chro-
mierungsfarbstoffen ist verlassen; das neue Verfahren besteht
darin, Kombinationen von Diazo- und diazotierbestindigen Meta-
chromfarbstoffen unter Mitverwendung von Metachrombeize aus
einem Bade aufzufirben und den substantiven Farbstoffanteil an-
schlielend zu diazotieren und zu entwickeln. Der Arbeitsprozell
wurde hierdurch verkiirzt, die Reibechtheit der hier hauptsichlich
in Betracht kommenden dunkleren Farbténe verbessert. Auch das
sog. Halbwollmetachromverfahren hat fiir die Stiickfdrberei schwe-
rerer Mischmaterialien Aufnahme gefunden; noch bessere Licht- und
Waschechtheit besitzt die Kombination von Benzoechtkupferfarh-
stoffen mit Metachromfarbstoffen. Mit Halbwolldiazomarineblau
und -schwarz 14t sich Xnitterbildung vermeiden. Die Schwierig-
keiten, die mit dem Verkochen mancher substautiver Farbstoffc
zusammenhingen, lassen sich durch Vegansalz A beheben; gleich-
zeitig wird das Durchfidrben und Egalisieren durch die Moglichkeit,
linger und stdtker zu kochen, begiinstigt. Fiir das Firben vou
Webgarn aus Reiwolle und Zellwolle werden ebenfalls Halbwoll-
metachromfarbstoffe eingesetzt; fiir dunklere Farbtdne und fiir das
Fiérben von ReiBwolle in losem Zustand ist das Ein- oder Zweibad-
diazoverfahren bzw. die Zweibadkombination von Immedialleuko-
und Chromierungsfarbstoffen anzuwenden, fiir héchste Anspriiche das’
Immedialleuko-Helindon-Verfahren, das ausfiihrlich besprochen wird.
Besondere Behandlung erfordern die von Baumwolle und Acetat-
kunstseide gebildeten Noppen. Da die Einbadarbeitsweise hiufig
eine Nachbehandlung erforderte, die natiirlich zusitzliche Kosten
verursacht, ist man um die Schaffung einheitlicher Farbstoffe be-
miiht gewesen, die vegetabilische und animalische Fasern gleich-
miflig und echt anfirben. Die ersten Vertreter dieser neuen Farb-
stoffgruppe sind Autazolchromschwarz R und BA, die unabhingig
vom Mischungsverhiltnis von Wolle und Zellwolle fasergleiche
Schwarzfarbungen ergeben. Fiir die Garn- und Stiickfirberei ist
bemerkenswert, dafl Acetatkunstseide von der Marke BA rein
weill gelassen, von der Marke R briunlich angefirbt wird; einheit-
liche Durchfirbung acetatseidehaltiger Reiflwolle ist aber durcl
Zusidtze zum Firbebad zu erzielen. Die Autazolchromschwarz-
marken bieten erstmalig die Méglichkeit, echteste Firbungen bei
einfacher und schonender. Arbeitsweise herzustellen.

Dr. A. Prior, Chemnitz: Kritische Betrachiungen zu Ka-
piteln der Reiflerei, Spinnerei und Walke mit Beriicksichtigung der
Hutindustrie.

Die dringlichste Aufgabe fiir den Textilchemiker besteht heute
in der Entwicklung faserschonender Arbeitsprozesse zwecks FEr-
haltung der Faserstoffe. Schon die Sortierung miiite einer ein-
gehenden Kontrolle, Spezifizierung und Normung unterworfen
werden, damit nicht Altwolle, die {fiitr hdhere Zwecke noch

215§





